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Simply CAM V1.55

Dies ist eine kurze Einfiihrung in Simply CAM V1.55 Stand 1.00

Simly CAM ist ein G-Code Generator

SimplyCAM kann aus DXF-Zeichnungen G-Code fiir verschiedene Pre-Prozessoren erzeugen
(auch HPGL-Format, Mach3, Fanuc und viele andere)

Schwarz/Weil3 und Farb-Bilder in Format BMP und JPG konnen vektorisiert und G-Code
zum gravieren und frésen erzeugt werden (z.B. um Schilder zu gravieren)

Texte in Truetype Fonts konnen eingegeben, vektorisiert und G-Code zum gravieren und
frasen erzeugt werden (z.B. um Schilder zu gravieren)

G-Code fiir CNC-Fristeile kann aus DXF-Zeichnungen erzeugt werden

Fraskonturen konnen mit Radiuskorrektur gefrist werden,
auch mit Schrupp- und Schlichtaufmal}

Taschen auch mit Inseln kdnnen gefrist werden

Einfache CAD-Zeichnungen koénnen direkt in SimplyCAM erstellt und bearbeitet werden,
da viele Zeichen- und Bearbeitungswerkzeuge vorhanden sind

Eine umfangreiche Werkzeugverwaltung ist eingebaut

Ein Simulator fiir G-Code ist eingebaut
G-Code kann bearbeitet und direkt editiert werden

DXF-Zeichungen und G-Code kann in der Vollversion abgespeichert werden
Die Trailversion erzeugt nur 50-100 Zeilen G-Code

Benutzersprachen konnen eingestellt werden auf Italienisch, Deutsch, Englisch
Pre-Prozessoren konnen selbst angepasst werden (mit ASCII-Editor, Notepad)
Simply CAM ist sehr preiswert!

Das Version V1.55 lauft recht stabil, kleinere Fehler sind noch vorhanden und werden
Step by Step behoben, weitere Funktionen werden hinzugefiigt.

Hersteller: mr-soft aus Italien

H.Renz
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SimplyCAM V1.55 Hauptmenupunkte

BMP und JPG-Bilder

vektorisieren Grundeinstellungen, Sprache

oyl R RO O%—— Beenden

Neu, leeres
Zeichenfeld \ \

Datei laden G-Code erzeugen

Datei abspeichern

Tip:
Mit den Grundeinstellungen kann das Mafisystem in mm und die Sprache in Deutsch
gewihlt werden.
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SimplyCAM V155

Startbildschirm mit Menue Grundeinstellungen

AR HE S QO

Toleranzfeld fiir nicht
geschlossene Konturen
einstellen um Folgekontur

zu finden ca 0,2-0,02

ToleranzFolgeelement. |0.00200
£gadw | germariy 1550 ;f
=
X
ZeicherfeldFabe: |M Gy x|
Layer Farbe: m
Rasterlinien Farbe: (e +|

N\

Freigabe MAL-Toolbar

~Farben:

Merii Farben:

Rieset Einst. ©

09.05.2008

Grundeinstellungen
wihlen dann Sprache
auswahlen Deutsch,
Englisch, Italienisch

Zusatzliche
Werkzeugleiste
einblenden

v ] | D@ AkivesLayer 0 .I_

Fang einschalten

Fangraster einblenden, mit der rechten

Aber Vorsicht bei Rechteck
zeichnen ausschalten!

Automatik und Maustaste kann die Auflosung und die
Rasterpunkt ein ! Unterteilung eingestellt werden (siehe unten)
Orthogonal (90°) Modus
einschalten
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Hauptmenuleiste

12 RHEANDO

Funktionen im Zeichenfeld

S QNS

Zoomen, anpassen, verschieben, neu zeichnen

CAD-Zeichenwerkzeuge .
Truetype Text eingeben und
+ > ar [ G~ "% 4 fe®——  Schrift in G-Code wandeln

4 Einen Punkt/Loch

*
*

+*

*  PunkbefLochmuster

+

*

s Hier gibts noch Polylinien und
jie Purkisftochkrels kubische Splines!

., Linie mit Endpunkken

Linie Polarform Lange+Ywinkel

< Linie rechbwinklig auf Linie
Linie Tangente an 2 Bdgen

8
=% Linie Tangente+winkel

kreis Mitke + Punkk
Circle Zk+Dia
kreisBogen ME+HPEHSWHEW

51 E0E

kreisBogen Polarkoordinaten
kreisBogen Tangente

Ellipse geschlossen

(Ve

Ellipse Offen

Die Zeichenwerkzeuge sind recht umfangreich, das Handling wird noch verbessert
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CAD-Zeichnungs-Bearbeitungswerkzeuge
x - \‘"’_J - g_ - _‘_'?_‘_ -

Lischen

.Y
B Eenster lGschen

}‘5 Lische kleine Elemente

5 Rickg&nagig

BN A A

R‘I'i.

Tip:

Abrunden mit Fadius

Trimmen, 2 Elemente
Auftrennen 2 Elemente
Halbieren 1 Element

Verbinden 2 Elemente
Verldngern+ Kirzen- 1 Element
Zerlegen in Einzelelemente

Ziehe Elemente auf {Gummiband
Wechsle Laver

Polylinie vereinfachen

Srchieben)kopieren

¢ 0

Drehen

o

i |

Spieqeln

t
E

Skalieren

Versatz

== U

7 .
ot Info Werte/Eingaben
?  Yermessen Abstand
Pt

Zeige Endpunkke

09.05.2008

Mit diesen Werkzeugen kann eine Zeichnung nachbarbeitet werden
Mit diesen Funktionen sollte man etwa iiben, da teilweise sehr klevere Losungen integriert

sind. Vor allem das Trimmen, Schieben, ist klever glost !
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Funktionen der rechte Maustaste im Zeichenfeld

Auch ganz wichtig , die rechte Maustastenfunktionen
ein Mausrad wird noch nicht unterstiitzt, kommt aber.

Tip

Hier Fang auf Automatik und Rasterpunkt anwiihlen !
Dann hat man immer saubere, geschlossen Konturen

T
Werschieben

Aukazoaom

Zoom Fenster

Zoom +

Zoam -

Fenster Auswahl

Orthogonal/Rechbwinklig

09.05.2008
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Tip:
Fangrastereinstellungen mit rechter Maustaste 6ffnen um den
Rasterabstang hier Smm , Feinunterteilung x5 =1mm Auflosung einzustellen

- Raster Grob/Fein, Einstellungen;
RasterXmm |7 2| =
Raster ¥ mom: 5 ~]
Feirraster 3 5000 -] -

e ey - il
Fomastertys 1500 ]

il E | HS O ey [

Dazu aber noch in der Datei SimplyCAM.ini folgende Werte dndern und speichern
bevor das Programm SimplyCAM selbst gestartet wird, dann wird auch auf 1mm

gefangen!

[Dgfau1t]

: _mm_German
Tool=3
Fopens=
SAxis=l
Language=germanvlsh
MRUpx=1%9

MRUpy=20
ChainTol=0, 002
MRUenahle=0
RapidFeedrate=1000

Dieser Fehler wird demnéchst behoben !
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Simply CAM V1.55

Beispiel mit geladener Zeichnung und DXF InfoFeld

lyCam\sample\SAMPLE2.dxf
SR )
ceeuu ¥

[ ple ai|

kit

46.043

it Ll Jeolu- B

/

Zeichnung kann hier noch

Infoleiste sehr hilfreich! angepasst werden !
Was soll gemacht werden

_| Wtﬁ%ﬁ”mﬂ@ﬁ Pﬁr&w
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Der Ablauf fiir Konturfrisen, Gravieren, Bohren, Taschenfrisen ist immer gleich !

Datei laden und bearbeiten

LacicRe Ry R 4
e el

[y iy, sty ,"

| X I063Y:143481  Delfirers Dinension und wefr

Hier gehts immer
vorwdrts oder zuriick
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Nullpunkte festlegen und/oder drehen

Jetzt ist die Datei definiert und kann mit den Zeichen- und Bearbeitungsfunktionen

R REEA? D

Seena¥

o

T e T

=z

2Nk Zechnung/Bid
g ' I

& Ursprung#Fiichtung behalten

@ wihle NPkt
Nolpurkie 8 f
Nopurkty: 0

e +307finks U™ 80" rechts

48 Zuriick(1] O ok

[%‘ lﬂ. T'?_?L jll'i :H_in. @'ﬁ | T ERI SRV .

nachbearbetiet, ergéinzt und angepasst werden

Tip:

Durch skalieren und kopieren sind auch Mehrfachnutzen mdoglich!

-10 -
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CNC- Dateiname festlegen und Pre-Prozessor festlegen

2R HEA00
Seeno ¥
AN @ T D e
BT -t

kel Neuw ¥ fiffnen

15,800 "".-(_:-'f_EI[E__rJiEI

Fozessor Bl E SO ey W

11—
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Werkzeug auswiihlen, bearbeiten und Frisfunktion wihlen

AP RLHEAQOO
hadsichaoN

Aktuelles Werkzeug

[2)wkzdhuswahl: 4

Corical {Dia 5- Deg 30 - Flat 0.3

Wwikz. Nmi

Eam:hwﬂiutxchﬂb
Embzﬁbﬁﬂﬂ%
“orschub F:100 Werkzeugdatenbank
Ems'ﬁ?hgmchwﬁ] 00 aufrufen und anpassen

Geometrie -
Eturdxrmss&f{ﬁ]ﬁ

Kegehafink

=—--me;éeugﬂ £ E‘Ehl‘fﬂreh
\ Aktuelles Werkzeug
Feedrate(G0} |10000 | ™ verwalten, indern und
 Auswahl Funktionen: ' anpassen
& Frdizen + Gravieren

 BokrerwGewinds

| Taschersingain &
; 4 Zuiick1) Weiter(3) By
_|1,F _’fg B LSO Adeslaye u

//

x Auswahl der CNC- Fris-
Funktionen.
Was soll gemacht werden!

v

-12 —
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Werkzeugdatenbank bearbeiten

Wkz.-Datenbank .E_CONTOUR.... |- [O|X

x

~wferkzeudg-Liste etk zeug-Daten j I';? ;ﬁ H ﬁ% ‘—‘. O a ‘
i ‘wikz-Mr: i1 EVE' : - = -
nical [Dia 5 - O 0 - Flat 03] d i * e L
i : I:‘ S Drehzahl §: 5000 ‘E;“ @ Q EE iﬂ} x‘
' Conical [Dia B - Deg 30 - Flat 0.5] .
N Flat (Dia 3) - Varschubpér] £ 11000 + 5@~ "2 3 Abe ‘
N Flat [Dia 4] £ . [100 ;
EinztechgezchiZ): :
ll Fiat (DiaB) [Conical [Dia 5 - Deg 30 - Flat 0.3] LRSS 1?|
W Sterical Dia 3) Mame: d '
F . Py a
;i g'f:: ; ’  KibgEin Wi Typ: |Bravierspize_+ ] (2} Whzhusmahl
;;: Dl 2 Durchmesser [d): 5 .:Emce_::l-[DraZS’_.-_E_Igg_EtI_;- Flat 0.3]
------ Inch Taol - 3 W%%_-Hummsrﬂ __
¥ Corical [1/8 - Deg 30 - Flat 0.01) : [30 GeschwYorschub
Kegelwinkel [a): e
W Conical (174 - Deg 30 - Flat 0,025 s Drehzshl 5:8000
B Rt Durchmesser [f); |23 4 Warzshub 1000
B oiak i1 i | _ Eiﬂﬂ‘?‘?hgl{?se?ﬁw [z
el u ) & Gravier-Tiefe: !D eometri
Loschen... | ;l Hinzufi.igenl Anpazzen |
Ok I Abbruch I Y ET Werkeeuge . - Editieren
Feedhate(GO} 10000
-~ AuswahlFurktionen:
& Frsen + Grvieren
1 Bohren+Gewinde
 Taschennseln

€ Zuiick1) Weiter(3) B

03Y:3EIE  Definere Werkeeug and Funklions Type Wl B | H DO skvelwet [

Tip:

Es gibt im Hauptmenue noch keinen Knopf um die Werkzeugdatenbank direkt bearbeiten zu
konnen, man muss also vorher immer eine Datei geladen haben um per Weiter-Knopf hierher
zu gelangen!

Mit Hinzufiligen wird ein neues Werkzeug erzeugt und in der Datenbank ganz unten angefiigt.
Per Pfeiltasten kann das Werkzeug dann verschoben werden z.B. zu den metrischen
Werkzeugen.

13—
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Aktuelles Werkzeug bearbeiten

Werkzeug editieren

—wierkzeug-Daten

| i %0 @A00

Wikz -Nr: ! x S e =
‘ Diehzahl 5: !EDDD & @ %@ﬂ ”:x|
! Yarschubl) F: i1EIEIEI + "r"‘"\'n.ﬁr '[:1 @v\ "2 f;} ﬁq|

b EirstechgeschiZ): 100 ) o g.,'r 2 "|
Name:!Ennical [Dia & - Deg 30 - Flat 0.3 ol AR i
 KibungEin  WhkeTyp, |Gravieisnize v ] 2 Wiz Auswaht
Durchmesser [d); ! Conical [Dia 5 - Deg 30 - Flat 0.3
i Geschw+Vorschub
K.egelwWinkel [a): 30 o ehzaHS”Eﬂ[JEI
Durchmesser [f); 0.3 d -.FPT‘F_CHL*I:'"E"TDE";EQ e
Einstechgeschw [2):100
Grawvier-Tiefe; iEI Geometrie _
: Durchmesser (d)5

— Kegelwinkel (s 20

ﬁuiﬁhﬂﬂsm@}[ﬂﬂﬂ

Ok | Abbruch

Feedrate[G0]: |1 0000
Auswahl-Funktionen:
G‘ Frasen + Gravieren
# Eﬂhremﬁmnde
" Taschenslnseln

. | e ez s3] B
Jrﬂ@;‘fbn&f-}!ﬁ@ |‘f."..?'; i!g;: EII:E @a | Aiktives Layer: 1 .

-14—
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Konturen suchen und Radiuskorrektur festlegen

BEE T RYeX)
LR Re RV

(3) KonturProf extelers

B Kontur o2 Suche [l Alle
Startpunkt: _+ || i
@ tbwshi o <COW Cu
4 Geschl Konturen

Harﬂalamf‘-ﬁaﬂa_ l.i'-.ul?.en vl:
[ ]
-%ng;uhmﬁ, -
Lange: 5
*Heéhdaﬁr?&t IEIhne vl..
Lange: 5

Zuick Weiter 4]
il Radiuskorektur und Eingabe/Exit £ .L &l I_l_ o0 | ktives Layer 1 [0

159.800

Tip:
Kontur und Punkte sind erst dann gewéhlt wenn die Kontur blau/gelb wird!
Beim sammeln von Punkten = Bohrungen mit rechte Maustate fertig abschliefen !

-15 -
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Friasparameter eingeben und G-Code erzeugen

I %REHEADD

 {4) Frisayklen festiegen Parameter,
: ‘ ' |  Sich.-Hihe:

12
Z-Null o Teil

o T RSt 17 :
0 = RIS [ [
N. nnl i i

EOF in CNCiW

/

sarameter dann auf “Rechne CNC” fviele Vekte 3 [w [] | 3 © @ | :

09.05.2008

Knopf um G-Code zu erzeugen

anhingen

EOF= End of File
Abschlusszeilen
an den G-Code

Sicherheitsabstand von Werkzeug zur Oberfldche beachten!

Werkstiickoberflache als Z-Null definieren

Tip:

EOF nicht verwenden falls weitere Frasvorgédnge erfolgen sollen, sonst muss das im Code von
Hand entfernt werden ! EOF erzeugt unterschiedlichen Abschluflcode, je nach Pre-prozessor

-16 —
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Fertiger G-code und Simulatorfeld

Frasbahn- Darstellung
der Simulation, nur Line
oder mit Werkzeug

G-Code kann
auch hier gleich

von Hand editiert

werden !

asprogramms = Oh, 01m, 075

09.05.2008

:J@ma%a@m
i ""“”‘* I:lﬁ? "22 5 M
J 3; ..Q.;.;z-*‘

I= H\ahi O Em

.3
unnm[mMPLE CONTURT_TESTOT —
GA0GA0GE0 |
TIMESE000(TLDIA=S] 3
G54
G4 7015M3
G43H1Z2.

G1Z-1.F100
G34-0.15YB6 R4, 1571000
G1YE.

3¢ Y49.55R4.15
G,
234,85 45 R 3.05
GIv2d,

G243 Y2015R3.85
1%4

1 odder G-Code editeren im G-Codebereich |

“—I =0 I ﬁfﬂzﬂsl—mi .

Simulationsfeld
fir G-Code

Simulationsgeschwindigkeit
einstellen langsam bis schnell

17—
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Simulation des G-code

ramme\SimplyCam\sample\SAMPLE_CONTOUR....

Darstellng mit
erkzeugbahn

09.05.2008

X

IR HEAD0
Leena ¥

X E-Hs 2

G1x72.55735.075 |
G334.925R015 &
G1=81.21%13.925
G381.34v19.85R0.15
G138.66
G3438.73v13.925R0.15
G107 45134.925
G335.075R0.15

GOEZ.

GOGIG2E20.

G28va.

(390G 40620

1
E4

—-i]
< :
ol -5

(g

i@i.&ﬁmm:,éﬁﬁamﬁ@;ﬁmkuﬁu}é;m;m
Linie:75/74  fanuc_nfm

4 Zuiick(4)

ider G-Code editieren im G-Codebersich |

|¥FF“ L’_": @Eiﬁ @ a| &ikf/;&LayEf‘{ i

/

Z-Achse Tiefe und Auflosung anpassen
3D-Ansicht mit freiem drehen moglich

- 18 —
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Beispiel Taschenfrisen und Inseln

—[‘éjﬁ"«s}ﬁz-ﬁuswahr

‘vﬁka Nurnmar 1

ﬁ.rrmehaemﬁw E} lm
Geometrie
e Durchmesser (125

E=Werkze[ﬂﬂ&':‘a- EEdfFiEfen_

Fﬁed:ate{ﬂiﬁ} |1 oooo

- Frasfunktionen wahlen:

" KenturfrésensGiraviersn
(™ Bohrens+Gewinds.
* Taschenfrésen-+Inseln

ﬂzhmhl 1] "f‘-?feu;é ﬂf?.uf *

—[#ﬂ”‘aswa@rmem F‘mayﬂabe@t
Sich.Hihe:

ZNull of Teil

I i1, I:u:rEt
ZyklusZustellung: l_
Restrateriat 0
an‘mm’befdeckungf S l?":'_
|

%_ﬁraieilnﬂ:l;iﬂ:: v

WHSEDF I Bochre oHC
@ik weter 5

09.05.2008

Mit dem Parameter Friseriiberdeckung etwas spielen ( 25%- 50%-75%) um Taschen
und Inslen ohne Restmaterial zu erhalten, dies hingt auch von den Konturecken und

vom Friaserdurchmesser ab !

Funktion wird noch verbessert !

19—
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Fertige Tasche

I
000m (MUSTERRIPPE.MC) &

W10 GO0 G17 G21 G40 G49 G20 G30
M15T1 ME [TLDIA=2.5)

W20 GO0 =23.74 Y33.5 MO3
M25 G4 Z2

N30 GO Z-1. F100

M35 = 26.091 F200

M40+27 559 34,969
N45X27.071 34,736

M50 %25 759 34,308

MEE 24 493 33,811

MNE0 #2374 335
MERX20.7E9 Y3275

M 7026401

W75 30,346 36,695

M a0 329,528 36 455

IR e LN T T K e L e T |

ca Ok Orr

-20—
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Farb- oder S/W Bilder vom Typ BMP oder JPG in Vektoren umwandeln

............ ; : T ey e

]

s@an

X : @y |
¥

%

e = [ Ll P e
. —a =) . "-! ==

| ol p— T

__________ y i | | ) FTIE|

ieiter(2) B

e e ]
EEl e e ] ] [ e cavensl N

Setze Helligkeitsschwelle umel:te\r n;"__nFr- |

- [2) Entferne einzelne Punkte: ]

Bearbeiten von Einzelpunkten - s
\."Sthti-iarze_Puhkt‘e[Pi:-:e_ij -

Um einzelne Punkte zu entfernen ‘weibe Punkte  [Pisel) |1 =1
die beim Scannen entstanden sind
(Schlechte Vorlagen) b Entfamen S Abbnuch

& Zuiiick(1) weiter(3) E
HEO | el

-21 -
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Filter einstellen um Vektoren zu berechnen

09.05.2008

O 2D e D

seemny

t @ 7 G A

Wow =il . -‘?._i

(311 Vektoren wandeln

arsprech Schwele: |2 %]
e EEE
Mur als Mitteline: |

:ﬁ: Wereahan:

48 Zuiicki2) @ tustiibren

Selze Veklomarameter, Voransicht und Arwenden oder Abbrect S8 . @@

=y

Tip:
Hier sollte man etwas mit den Eingabewerten experimentieren
um saubere runde Konturen zu erhalten !

Es sind auch ein Beispiel in S/W und Farbe dabei
Dateitypen nur JPG und BMP, ansonsten vorher wandeln!

-22 —
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Konturen erzeugen

- TR R I_‘l Lﬁ :ﬁ: L._l % (‘ @ a ‘
.| H@amgH ¥
tencO@Y T D ae
X ¥-S2- \

........... . .......... : Tj;éfﬁdfﬂuwlﬂmfii@mte{iien;i
N DKontu o suche [ Al
. = el =
- InR E @ aowatl L CCOW WS
2 Besehi Kontaen

e .......... Fraser Radius-Komektur:
' Versatz auf Seite: |*=ne Y|

........... /ﬁf* ﬁh&'tﬂﬂd.‘ (171 R/O0000

et el e T

W

:IFW'QHE-&ﬁwsﬁeiﬂ}?ﬁédﬁﬁmﬂhmnd‘Eﬁngabse"éxit.ﬁ

Achtung:
Bei grofle Dateien kann das Vektorisieren schon mal 30-100 sec dauern!

-23
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Friasparameter festlegen

09.05.2008

PR HEAQO
ACRCR e Ry
EE R slo e 2n P
XM D 2

—i.-giFréi’kggiélaﬁf?éaﬂ's@aﬁf-'?a_r__s_rqaqr.-_.—__ -

:II Sich.-Hihe:

L
ZNulof Tel
| 1]
Tiste (2}

K

EOFinCNCH

H Fizchne CNC.

4 ki3 Weter (5) 8

o ONC” ielovakte B b T | B © @ | Awvesloent [

-4 —
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Erzeugter G-Code

Ar%HEA 00
ceena¥
| ,-m,,, 0 @w-g Qe
x ‘r /\ - g_ﬁK |

E'-} H zﬁ é.. '1-q| % -
% i
00001 [SAMPLET.HC) =
GI0G40G30
T1MBESE000(T LDIA=5)
G54
G=26.576726.223M3
G43HTZZ.
|G1Z-1.F100

#26.634%'25.958F 1000
|m2B.57EY26.223
GOZ2.
[%13.4067'38.453
|G1Z-1.F100
13758 37.042F1000
R12 37394
[=14.4B4v30.692
H12.7731.044 |

W .
Eg%?fmgm m@mi%amfﬂaﬁam;ﬂéi nc.
Linie:2934,/2933 ﬁ'an@c mm

zeit des Frasprag —0h 03 215 5551, MERCERT
Simiston e o ot enin oo | 3 [ ] L 3 © @ ol I

-25—
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Simulation mit Darstellung der Werkzeugbahn

P RLHEA 00
C@emy ¥
+eNc OG- D e

CUKRC BEE

H1.B1Ev43.024 o~
#1.6867'42.675 ="
1,732,326

#1.846v'41.976

=1.933v41.626

m2.024741.275

211740922

GOE2
2114505
G1Z-1.F100
%B.339v44.45F1000
w7262 38,055
RETEIY 25,753
mB.012v' 25,597
RB2IED 424

B 41826235
$B.5/ 726032

=

| Zuiick)

Li

-26 —
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Truetype Fonts in G-Code wandeln

+ > @2 9 e < Schriftart auswéhlen
Schriftart Bl L 2iiaiEs 2bl
Schriftart; Schriftzchritt: Schriftarad: '@‘ @ Q @ é:-? ’X
Standard 0k = = a |
Standar | L s

T @B atang — | Kursiv | Abbrechen ——

T @MS Mincho Fett P e

B @SimSun Fett Kursiv

) fuial

Arial Marrow

«—

— Beizpiel

| AaBbYyZz

Skript:

| westlich |

Setze Tewtparameter und Eirfiigs Test

Texteingabefeld
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Auflosung Grob/Fein einstellen

~ Erzeuge Vekior-Schrit aus TTF Parameter

FEI#J bs..

m— 3 = Grob/Fein

Testeingabe:
[wiarid

90" scpuithahe mm
10 Zeichenabstand mm

stion ersicht. ®BLELESO| il B
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Werkzeug festlegen

DA %LE<00
seeOo¥
+e O @2 D e

K-GOz

(@whebusweht
Conical [Dia 5 - Deg 30 - Flat 03]

Durchmesser ()5
Kegelwinkel (130

Kegelwinkel (2130
Durchmesser (f10.3

] ﬁ%ﬁm ' g&Edﬂl&iEu

.ﬁgaﬁgﬁgﬁhgj1nunn '
e '
" Bohren+Gewinds

221 el Furktons Ty

T
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Konturen festlegen

R HBAQ0
eeun ¥
T @ T D e

(3 Kontur Frafil erstellen:
Ty Kontr o Suche [ Alle
Statpunkt _+|_| =
@ sbwshl g <LOWOWS

 Fraser Radius-Komekbur:

Wersatz auf Seite; -
e

"5 Abstard 01500000 :

?@?ﬁmnﬂ& iElhne vi.
Lings: 5

Beenden mit m.
Lange: 5

AT & Zuiick) Wieiter (4) B

ol Rsduskorakur und Engabe/Est BF Jw [l | © @ avestaer) [
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G-Code erzeugen

IR HEI0
¢eemns
e

PHMC I EE

e
0000 HALLO WORLD M) =
G30G40G80

TIMESE000(TLDIA=5]

GE4

G177 413Y-3.762M3

G43H1Z2,

G1Z2-1.F100

#186.231%-43.462F 1000

198116

»205.086%-18.393

G2<205.375R0.15

G121 2346 -45.462

w224, 23

H232.966Y-3.762

»221.609

H217. 37425912 i ||

e m e

&Yﬁﬁﬂﬁﬁmﬁmﬁﬁmﬁﬁ\ﬁwﬂm
B : Linie:408/407  fanuc_mm
04s =t EERE)

conll B v B | D@ Adeclaect [

oder G Code editieren im & Codebs

Tip:

Hier ist etwas liben angesagt, denn es sind alle Moglichkeiten geboten

Man kann den Text als Tasche mit Inseln frésen, oder freigestellt frisen, oder
als Kontur mit Radiuskorrektur Innen, Keine, Auflen
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Farbbild in Schwarz/Weill wandeln um Friskonturen zu erhalten

1] In S A Bild urnwandeln:

@] b =

[11n 52 Bild urnwatidedn:
I Zeige Original-Bild

I BN e—
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JPG-BIild in Vektoren einlesen

C:\Programme\SimplyCam\sample\SAMPLEA4.JPG
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Farb-Kontraste einstellen zum umwandeln
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