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Il profilo per la lavorazione Tornio deve essere generato
seguendo queste semplici regole.

La forma deve essere disegnata in modo tale che:

L'asse tornio X+ é disegnato nella direzione Y+ di SimplyCam
L'asse tornio Z+ é disegnato nella direzione X+ di SimplyCam.
I percorsi utensile saranno convertiti nelle coordiante standard
del tornio quando si esegue il postprocessor.
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